
Unit VI 
 

रंगाई व छपाई –  

बाजार म आपको सफ सफेद कपड़े ह  नह  ं मलते, सादे रंग और रंग- बरंगे डजाइन  वाले कपड़े भी बाजार म बकते 

है। अथात ्सादे कपड़  क  रंगाई और रंग- बरंगे डजाइन  वाले कपड़  क  छपाई क  जाती है रंगाई से पू रे कपड़े को एक 

प का रंग दया जाता है जब क नधा रत थान  पर रंगाई का योग छपाई कहलाता है। यह आव यक है क रंगा 

और छपा हुआ व  प के रंग का हो, नह  ंतो योग करते हु ए धोने, ेस करने अथवा रगड़ने पर इसका रंग नकल 

जाएगा।  

 

रंग का प का पन जांचने का एक सरल उपाय है कपड़े के एक कोने पर सफेद माल को गीला करके रग ड़ए। य द 

गीले माल पर कपड़े का रंग लग जाता है। तो वह रंग क चा है तथा वह कपड़ा नह  ंखर दना चा हए। य द आपने ऐसा 

कोई सूती व  खर द लया ह। िजसका रंग क चा है तो उसे नमक डालकर ठंडे पानी म धोइए। 

छपाई  

 

हाथ वारा ठ पे से छपाई हेतु एक डजाइन। इससे ठ प  क  ज टलता का अनुमान लगाया जा सकता है 

व  के उपर नि चत पैटन या डजाइन के अनुसार रंग चढ़ाने क  या का व  क  छपाई (Textile 

printing) कहते ह। एक अ छ  छपाई वह है िजसम रंग सूत के साथ एकाकार हो जाय ता क घषण से या 
धुलाई करने पर भी रंग न छूटे। छपाई, रंजन (dyeing) से स बि धत तो है क त ु भ न काय है। रंजन 
क  या म स पूण सूत को एक ह  रंग से समान प से रंग दया जाता है जब क छपाई क  या म 



एक से अ धक रंग केवल कुछ चुने हु ए थान  पर ह  लगाये जाते ह। ि टंग क  या म का ट के ठ पे, 

ट सल, न काशी क  हु ई धात ुक  लेट, रोलर या स क न आ द का उपयोग कया जाता है। छपाई 

म यु त रंजक इतने गाढ़े बनाये जाते ह क वे सू मन लका- या (कै पलर -ए शन) वारा पसर न 

सक। 

बा तक छपाई 

 

छ ंट (Chhintz), गत (Blotch), बँधनी (Tie Dyeing) और बा तक (Batik) आ द श द व तुतः छपाई क  
या वशेष के सूचक ह। छ ंट और गत क  छपाई यं  से क  जाती है। छ ंट म रंगीन भू म कम ओर गत म लगभग सभी 

व  रंग च  से ढका होता है। बँधनी म कपड़े को डोर  से बाँध कर रंग के वलयन म रँगाई क  जाती है। बा तक 
म मोम अथवा रोिजन का योग कया जाता है और कपड़े पर रंग क  बहु लता होती है। छ ंट क  छपाई म ह  उ पादन 
सबसे अ धक और यय सबसे कम हो सकता है। ये छपे हु ए कपड़े ायः सभी कार के यि तगत च के अनु प तथा 
आकषक होते ह। एक क  दूसरे से तुलना कर कसी को घ टया और कसी को ब ढ़या कहना बड़ा क ठन है। 

बँधनी छपाई 
कपड़े क  छपाई को दो भाग  म बाँटा जा सकता है : (1) स ांत (principles) और (2) काय णाल  (practice)। 
स ांत म वे सभी बात आ जाती ह िजनसे कपड़े पर प का रंग चढ़ता है। वधान या यवहार म उपकरण  का उपयोग 
और यथाथ उ पादन आ द आते ह। 

आज से कोई सौ वष पूव, ाकृ तक रंगां को ह  रंगाई या छपाई के काम म लाया जाता था। ये रंग वान प तक, जांतव 
अथवा ख नज ोत  से उपल ध होते थे। ह के या गाढ़े वलयन  म व भ न रंग थापक (mordants) का योग कर 
इं धनुष के सभी वण ा त कर लए जाते थे। व ान के वकास के साथ-साथ कृ म रंग  का भी उ थान हुआ। 
ाकृ तक रंग  को अब लोग भूल गए। रँगाई और छपाई म यु त रग  का वग करण दो कार से कया जाता है : एक 
रँगाई क  णाल  के आधार पर और दूसरा रंग  म रासाय नक संघटन  के आधार पर। पहले वग करण से इस बात का 
पता लगता है क रंग वशेष क  बंधुता (affinity) रेश े रेश ेके अनुसार होती है और दूसरे से रंग द त वण क  दशा - 
क चा, प का, चमक ला और लाल, पीला, नीला आ द - नि चत होती है। 

रँगाई हो या छपाई, रंगत लाने के लये कुछ बात यान म रखना आव यक है, जैसे रंग को लए दशा म उपि थत करना, 
उसको कसी उ चत मा यम वारा रेश े या कपड़े के संपक म लाना अ द। रँगाई म पानी और छपाई म माड़ी 
(thickening) तथा रंगवाहक उपयु त हेते ह। रंग रेश ेके अंदर वेश करे, इसके लए गरमी या भाप देना अथवा कुछ 
और सहायक याएँ भी करनी पड़ती ह, जोरंग क  जा त पर नभर करती ह। येक रंग को वलेय बनाने के लये, 
उसके अनु प उ चत रसायन को पानी के साथ मलाकर फटना, चलाना, गरम करना, उबालना और कभी ठंडा करना 
पड़ता है। आव यक व तुएँ मलाकर, झीने कपड़े से छानकर यं  वारा छपाई क  जाती है। भाप और नमी के संयोग से 



रंग वषयक याएँ स य हो जाती ह और इस कार रेश ेपर रंग चढ़ता जाता है। छापने के पूव कपड़े को धोकर तैयार 
करना आव यक है, नह  ं तो कपड़ा रंग नह  ं पकड़ता। छपाई के अंत म सुखाकर, रंग उड़ाने के लए अवकरण, 
आ सीकरण इ या द यथो चत याएँ भी करनी पड़ती ह। सबसे पीछे उबलते साबुन के पानी से धोकर माड़ी, 
अनाव यक मसाले और नि य रंग नकाल दए जाते ह। तब कपड़ा सुखाया और प रसि जत कया जाता है। 

छपाई क  व धयाँ 

कपड़े पर छ ंट क  छपाई चार व धय  से क  जाती है : 

 (1) हाथ ठ प  (hand blocks) से, 

 (2) मशीन के वारा ठ प  से (machine block, or perrotine printing), 

 (3-क) टेि सल (stencil) क  छपाई, 

o (3-ख) न (screen) क  छपाई, 

 (4) ताँबे को खुद  हु ई च र  से छापे क  छपाई (flat press printing from engraved copper plates) तथा 
 (5) बेल छपाई (roller printing)। 

हाथ के ठ पे और ट सल 

न क  लोक यता अ धक है, पर बेलन ं टंग का उ पादन अ धक होने से माल स ता तथा सवसुलभ होता है। 

हाथ ठ पे (Hand Blocks) - ये कई कार के हाते ह : केवलं लकड़ी के, ताँबे के, लकड़ी के ठ प  म ताँबे क  पि तयाँ 
लगाकर और बहु रंगी ठ पे (multicolour blocks) आ द। लकड़ी के ठ पे कड़ी और सीझी हु ई (seasoned) लकड़ी से 
बनाए जाते ह। ये आव यकतानुसार 6फ़ फ़ चौड़े और 8फ़ फ़ लंबे हाते ह, पर वां छत अ भक प के अनुसार छोटे भी न 
होने चा हए क काम करने म असु वधा हो। अ भक प उभरे हु ए (in relief) हाते ह। इनम खोदाई करने म देर लगती है 
और ये ज द  घस जाते ह। इस व ध के अ य दोष ये ल क हाथ से काम करने म उ पादन कम होता है और छ पे 
(छापनेवाले) को प र म अ धक करना पड़ता है। परंत ुइस कला का सबसे बड़ा गुण यह है क हाथ ठ पे के वारा, 
कतना ह  लंबा चौड़ा कपड़ा य  न हो छापा जा सकता है, जो कसी अ य व ध से असंभव है। इसके अ त र त 
अलंका रता (ornamentation) क  ि ट से भी यह अपना व श ट थान रखती ह।  

इसके यवसाय म यय कम लगने से घरेल ूधंध  म इसका चलन है। ठ पा रग लगाने का साधन है। रंग थाल  से लया 
जाता है। यह लकड़ी क  आयताकार होती है िजसक  तल  म आजकल रबर क  चादर लगाने का रवाज़ चल गया है, इस 
थाल  म आव यक सम ी, म त रंग क पे ट भर दया जाता है। इसके ऊपर बाँस क  पतल  खपि चय  से बनी एक 
ट टया रख द  जाती है। इसे इसी ट टया के बराबर जूट, टाट या कंबल के टुकड़े से ढक दया जाता है। इन सब के ऊपर 
टाट के बराबर एक मलमल का टुकड़ा बछा दया जाता है। इन सब के ऊपर टाट के बराबर एक मलमल का टुकड़ा बछा 
दया जाता है। टाट और मलमल को रंग के पे ट म भगोकर, साधारण नचोड़ कर और तब अ छ  तरह खोलकर इस 
कार बछाना चा हए क उनम सकुड़न न रहे। इस कार वछ  हु ई ग ी पर सरलता से आगे पीछे बदलकर, ठ पे म दो 
बार रंग लगाकर, तब कपड़े पर लगाना चा हए। कपड़े पर रंग लगाने से पूव उसे मेज पर बछा लया जाता है। 

 यह मेज छपनेवाले कपड़े क  लंबाई चौड़ाई को यान म रखकर, लगभग 11 फ ट लंबी, 30 इंच चौड़ी और 45 इंच ऊँची, 
होनी चा हए। परंत ुबैठकर काम करनेवाले लगभग 60 इंच लंबी, 30 इंच चौड़ी और 15 इंच ऊँची मेज पर सु वधापूवक 
काम करते ह। मेज येक दशा म चौरस और भार  होनी चा हए, िजससे हले नह ं। उसपर पहले एक मोटा कंबल 
बछाकर, उसके ऊपर उबाल  हु ई कोर  ख र (back grey) क  कम से कम दो या चार तह देकर तब छपाई का कपड़ा 
इस कार फैलाना चा हए क उसम सकुड़न न रहे। कोई कोई छ पे बारक कपड़े क  छपाई करते समय उसे बबूल के 
काँट  अथवा आल पन  से ि थर कर देते ह। इसके प चात ्ऊपर बताए अनुसार ठ पे को रंगकर छपाई क  जाती है। 
अ भक प को यान म रखते हु ए कपड़े पर, उसे मोड़कर, रेखाएँ नधा रत कर ल  जाती ह। इ ह  ंके सहारे छपाई आगे 
बढ़ती है। 



ट सल क  छपाई (Stencil Printing) 
कागज के ऊपर च  बनाकर ब च ेउसे इस कार काटते ह क च  के छ  से श वारा रंग डाला जाए तो नीच ेरखे 
दूसरे कागज या कपड़े पर वैसा ह  च  बन जाए। इस कला को ट सल काटना और इस कार क  छपाई को ट सल क  
छपाई कहते ह। कागज़ को ट सल टकाऊ नह  ंहोती, अत: ताँबे क  ट सल का कपड़े क  छपाई म उपयोग होता है। 
श क  जगह एअरो ाफ गन (aerograph gun) का उपयोग कया जाता है। इस यं  म मु य दो अंग होते ह। एक रंग 
याल  (colour cup) होती है, दूसर  वायुन लका, िजससे दबावयु त वायु (air under pressure) आती है। जब 
लब लबी (trigger) को दबाया जाता है, हवा आगे बढ़कर रसते हु ए रंग पे ट से मलती है और एक बार क तु ंड 

(nozzle) से फुहारे के प म रंग के साथ ट सल के ऊपर पड़ती है और च  के छ  से होकर कपड़े पर त सम च  
बनाती है। एक एक च  म दस बारह रंग तक सरलतापूवक लगाए जा सकते ह। इस साधन क  यह वशेषता है क इसम 
रंग क  आभा (shade) ह क  से ह क  और गहर  से गहर  क  जा सकती है। एक कलाकार के हाथ  इस व ध वारा 
रंग  क  जो अलंका रता लाई जा सकती है वह असीम है। इसके च त फूल  पर मधुम खी या मर तक सरलता से 
बनाए जा सकते ह। परंत ुउ पादन अ यंत कम होने से ट सल क  छपाई काय वशेष के लए ह  सी मत है। 

न क  छपाई (Screen Printing) 
ट सल का वक सत प न है। न जाल  (gauze) से बनाई जाती है। रेशम का कपड़ा (silk cloth), अरंगडी 

(organdie), ताँबे के तार  क  जाल , आधु नक टे रल न (terylene) या नाइलॉन (nylon) का कपड़ा इ या द न 
बनाने म यु त होते ह। कुछ रंग  के पे ट म दाहक सोडा पड़ता है, िजससे रेशम का कपड़ा धीरे-धीरे गल जाता है। ऐसी 
दशा म रे म का कपड़ा अनुपयु त होता है। जाल  या कपड़े क  लकड़ी के आयताकार साँचे म खींचकर लगाया जाता है। 
लकड़ी क  छोट  छोट  खपि चय  को लगाकर चार  ओर खाँचे म अ छ  तरह कस दया जाता है। इस आयत क  द वार 
लगभग तीन इंच ऊँची, आधी इंच मोट  और छह इंच लंबी होती है। आयत क  चौड़ाई चार फुट के लगभग हो सकती है। 
अ भक प को जाल  पर राल वा नश,् या सेलूलोज़ ला ारस (cellulose lacquer) से इस कार बनाया जाता है क 
जहाँ च  हो वहाँ ला ारस न लगने पाए और शेष सब थान ला ारस से भर जाएँ। इस कार बनाई न पर जब रंग 
डालकर, रबर के नपीड़क (squezee) से रंग आगे पीछे खींचा जाएगा, तब रंग च त थान  को पारकर कपड़े पर 
पहु ँच जाएगा। इस कार न क  छपाई क  जाती है। 

 नपीड़क आध इंच मोटे, दो इंच चौड़े और अ भक प क  चौड़ाई के अनुसार दो फुट लंबे इं डया रंबर के खंड को लकड़ी के 
खाँचेदार तीन इंच मोटे और दो फुट लंबे ह थे म जमा कर बनाया जाता है। ठ पे क  छपाई के लए बनाए गए नयम  के 
अनुसार ट सल और न म भी कपड़ा मेज के ऊपर बछाया जाता है। मेज क  लंबाई न म 100 गज तक तथा 
चौड़ाई कपड़े क  चौड़ाई से कुछ अ धक रखी जाती है। यह मेज छपाई धुलाई क  सु वधा के लए एक ओर को कुछ ढलुवाँ 
होती है। जहाँ गरमी देने का साधन है वहाँ मेज का ऊपर  तल धात ुका, जैसे ज ते क  चादर का, होता है। कह ं कह  ं
आजकल सीमट का भी उपयोग होता है। कपड़े को ि थर रखने के लए ऊपर मोम लगा दया जाता है।  

इस दश म मेज के ऊपर बेठन (कंबल, बैक  ेआ द) न भी रहे तो कोई असु वधा नह  ंहोती। मेज पर और न क  
लकड़ी म सानुपा तक खाँच े (catch points) बने होते ह िजससे अ भक प दोबारा रखने (repeat) अथात ्लगाने म 
आसानी पड़े। भारतीय कपड़े क  मल  म, वशेषकर जहाँ कृ म रेशम या रेयन बनता है, इस प त से छपाई बड़े पैमाने 
पर होती है। न का उपयोग रेशम क  छपाई म इस लए अ धक मा य है, य क रोलर ं टंग मशीन पर 
सु वधापूवक उसे नह  ंछापा जा सकता। कपड़े का प भी कुछ बगड़ जाता है। अहमदाबाद, मु ंबई और वाराणसी म 

न क  छपाई घरेल ूधंध  के प म भी काफ  च लत है। जापान और ि व जरलड तो इसके क  ह  ह। 

न क  छपाई का वकास अभी थोड़े दन पूव ह  हुआ है, परंत ुजो उ न त छपाई के इस साधन क  हु ई है वह सराहनीय 
है। इस कला के संर क इसे रोलन ं टग से भी अ धक लोक य बनाने का भरसक य न कर रहे ह। परंत ु फर भी 
अभी इसका उ पादन यय रोलर छपाई क  अपे ा अ धक पड़ता है। यह बात अव य माननी पड़ेगी क अलंका रता क  
ि ट से यह कह ं आगे बढ़ गई है और कुछ व श ट अ भक प  के लए, जैसे गल च े आ द क  छपाई (panel 

printing) म, अपना जोड़ नह  ंरखती। 



इतने थोड़े समय म ह  इस छपाई के लए नाना कार क  मशीन बन गई ह, जो ऐसे नवीनतम आधु नक यं  से यु त ह 
िजनसे छपाई एक ओर, या कपड़े के दोन  ओर, हो सकती है, अथवा दो कपड़े एक साथ छापे जा सकते ह। मोटे से मोटा 
और पतले से पतला कपड़ा बना वकृत हु ए सु ंदर च  और चटक ले गहरे रंग  म छापा जा सकता है। येक कारय्, 
जैसे मेज पर कपड़ा लगाना, आगे बढ़ाना, न उठाकर कपड़े पर रखना, इसे छापकर हटाना, मेज धोना, मेज को 
यथो चत गरम करना, छपा हुआ कपड़ा नि चत ताप पर सुखाना और उसके बाद क  याएँ आ द, सभी वचा लत 
यं  से होती ह। कसी को हाथ तक लगाने क  आव यकता नह  ंहोती। चालक और वशेष  मशीन क  ग त और रंग, 
पे ट आ द का आव यक नयं ण और सामंज य बनाए रखते ह। 

हाथ के काम म चार आद मय  वारा, 60 गज क  मेज पर, आठ घंटे म लगभग 400 गज कपड़ा और मशीन वारा 
लगभग 600 गज कपड़ा छापा जा सकता है। 

बेलन छपाई व ध या स लंडर ं टंग (Roller or Cylinder Printing) 
यह आजकल क  छ ंट क  छपाई का आधु नकतम और पूण सफल साधन है। इस यं  का आ व कार 1785 ई. के 
लगभग एक अं ेज स जन, बेल, (Bell) ने कया, य य प इससे पूव ांस और अ य देश  म भी इसका व प सोच 
लया गया था और संभवत: कुछ योग इसपर हु ए भी थे, तथा प सफलता का ेय बेल को ह  ा त हुआ। इस यं  म वे 
सभी आव यक अंग ह जो छपाई के लए अ नवाय होते ह। इसम मेज क  जगह स लंडर और ठ प  क  ग य  के थान 
पर रंग थाल  (colour furnisher) और लकड़ी के ठ प  के बजाय ताँबे के बेलन (copper rollers) होते ह। 

लोहे के स लंडर पर लचीलापन लाने के लए एक ऊनी फलालेन (woollen flannel), या फलालेन के अभाव म धुल  
हु ई दोसूती, लपेटकर एक ऊनी कंबल लगाया जाता है। इसके दोन  सरे मलाकर सी दए जाते ह, िजससे इसम सरा 
नह  ंहोता और लगभग 40 गज लंबा होता है। उसके ऊपर धुल  कोर  मारक न (back grey) होती है। इस सब क  
चौड़ाई बेलन के बराबर, परंत ुबैक  ेछपनेवाले कपड़े से कुछ बड़ा होता है। सबसे ऊपर छपनेवाला कपड़ा होता है।  

ताँबे के बेलन, िजनपर अ भक प (design) बने होते ह, स लंडर को दबाते हु ए कपड़े के साथ घूमते ह और रंगथाल  म 
फरते हु ए बेलन से रंग मलता है। तब उसक  दबी हु ई, जगह  म रंग भर जाता है और बेलन म सभी जगह रंग लग जाता 
है। कपड़े के पहले बेलन पर एक पैनी छुर  (Doctor Knife) लगी होती है। यह अनाव यक रंग को नकाल कर चकने 
धरातल को बलकुल साफ कर देती है। दबाव पड़ने पर कपड़ा दबी जगह  म ि थत रंग को लेकर छपाई क  या पूण 
करता है। कपड़े पर लगे तागे आ द छपाई बेलन पर लग जाते ह। उनको नकालने के लए दूसर  ओर कंु द छुर  (Lint 
Doctor) होती है। 

मशीन से नकालकर कपड़ा सुखाया जाता है। यह या गरम कए हु ए कमरे म, या भाव से गरम कए हु ए सुखानेवाले 
यं  (Drying Machine) के स लंडर  (cylinders) पर क  जाती है। गरम न लय  (hot tubes) के संपक से इसी 
कार बैक े भी सुखाया जाता है। चलते चलते कड़ा हो जाने पर इसे धोकर साफ कर लया जाता है। कंबल के थान पर 
मै कनटॉश (mackintosh) का भी उपयोग कया जाता है। यह रबर लगा हुआ कपड़ा होता है, जो पानी से नह  ंभीगता 
और िजसपर दाहक सोडा जैसे खारे पदाथ  का भाव भी कम पड़ता है, जब क कंबल बैक  ेसे र त रहने पर भी खराब 
हो जाता और कम दन चलता है। कपड़े पर लगे रंग म कमी तथा उसका वकास एक वशेष कार कर के कमरे म 
कया जाता है, िजसम भाप भर  होती है। इसे भाप कमरा (Ager) कहते ह। 

 इसम लोहे क  लगभग आधी इंच मोट  द वार चार  ओर होती है। कमरे क  तल  म भाप न लकाएँ होती है। कुछ छ  
स हत और कुछ छ  र हत। जब सूखी भाप क  आव यकता होती है, जब छ  र हत को और जब गोल  भाप क  ज रत 
होती है तब छ त न लकाओं को खेला जाता है। इनसे ताप 100 ड ी स. के नकट तक ह  ा त कया जा सकता है, 
परंत ुकभी कभी 105 ड ी स., या इससे भी अ धक, ताप वां छत होता है। इस लए आजकल ऐसे कमरे के बाहर भी छोटे 
छोटे, मोटे लोहे क  चादर के संदूक क  तरह भापक  (Steam Chest) लगा दए जाते ह। इनम भाप भार  दबाव म 
रहने से ऊपर क  छत और द वार आव यकतानुसार अ धक गरम क  जा सकती ह। कपड़ा कमरे के अंदर ताँबे के फरते 
हु ए बेलन  पर चलता है और तीन मनट से 10 मनट तक उसके अंदर रखा जाता है। छपा हुआ कपड़ा चाहे हाथ ठ प  
का हो, चाहे ट सल, न या रोलर मशीन का, सभी इन बेलन  पर चलाकर वक सत कए जा सकते ह। 



बा तक (Batik) 

अनुमानत: यह सं कृत श द "वा तक" से बना है, िजसका अथ ब ती होता है। इस या म यु त मोमब ती के आधार 
पर इसका यह नाम पड़ा है। मोम लगाकर कपड़े को ब ती क  भॉ त लपेट कर रंगाई के लए झु रयाँ (cracks) डाल  
जाती ह। संभवत: ारंभ म यह कला द ण भारत के समु  तट  पर च लत थी। वह ं से पूव  देश  - जावा, सुमा ा क  
ओर जाकर उन देश  क  मु य छपाई कला हो गई। अब इसका चार हमारे देश म नह  ं है। शां त नकेतन के कुछ 
कलाकार कला के प म इसे द शत करते ह। यापा रक व  छपकर जावा म ह  तैयार होता है, भारत म नह ं। इस 
था से छपा हुआ कपड़ा बड़ा आकषक, सु ंदर, उसक  अलंका रता अ यंत ज टल, व च  और अनेक रंग  से यु त होती 
है। इसक  छपाई म अ धक समय और अनुभव एवं कायद ता क  वशेष आव यकता होती है। जावा और अ य पूव  
देश  म इस कार के कपड़े उ सव  और वशेष अवसर  पर पहनने का चलन है। 17वीं, 18वीं और 19वीं शता द  म 
इसका वकास अ धक हुआ तथा यह चीन, जापान, इंडोचीन और पि चम म हालड, जमनी एवं ांस तक म फैल गया 
था। अंत म बेलन छपाई के सामने यह कला टक न सक , वशेषकर पि चम म और अब केवल जावा इसका क  रह 
गया है। 

 

 

 

 
 


